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(54) Bezeichnung: Klebstoffschmelzer und Schlitzdiisenauftragsaggregat 

(57) Hauptanspruch: Klebstoffschmelzer mit einem Auf- 
schmelz-und D0senauftragsaggregat(10, 12, 15)zum Auf- 
schmelzen und anschliefienden Auftragen von granulier- 
tem oder blockf6rmigem Klebstoff (7), wobei der Schmelzer 
aus einem BehSlter (1) mit einem dichtenden Deckel (3) ei- 
nem elektrischen beheizten Heizrost (4) und einer Druck- 
platte (2) sowie eine elektrisch temperaturgeregelte Boden- 
heizung (5) besteht und dem Schmelzer eine Pumpe (10) 
fur geschmolzenen Kleber, ein Filter (15) und ein Dusen- 
stock (12) mit einer BreitschlitzdGse nachgeordnet ist, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Pumpe (10) mit dem unmit- 
telbar ausgangsseitig angeschlossenen Filter (15) und dem 
unmittelbar daran angeschlossenen DQsenstock (12) kom- 
pakt in einem WSrmeleitblock (17) angeordnet sind, in den 
pumpenanschlussseitig ein Bodenauslass (11) des Behal- 
ters (1) mQndet und der auf seiner ganzen L§nge groliflS- 
chig mit dem thermostatisch beheizten Boden des BehSI- 
ters (1) verbunden ist. 




Beschreibung 

[0001] Die Erfindung beschreibt einen Klebstoff- 
schmelzer mit einem Schlitzdusenauftragsaggregat 
zum Aufschmelzen und anschlielSenden Auftragen 
von granuliertem oder blockformigem Klebstoff, wo- 
bei der Schmelzer aus einem Behalter mit einem 
dichtenden Deckel einem elektrischen beheizten 
Heizrost und einer beweglichen Druckplatte sowie 
eine elektrisch temperaturgeregelte Bodenheizung 
besteht und dem Schmelzer eine Pumpe fur ge- 
schmolzenen Kleber, ein Filter und eine Breitschlitz- 
duse nachgeordnet sind. 

[0002] In der Holzindustrie werden bekanntlich Fur- 
niere, Folien oder sonstige Oberzugsmaterialien mit 
einem HeilJkleber auf ein Tragermaterial aufgeklebt. 
Dabei wird der heilie Klebstoff uber eine Duse, Wal- 
zen oder Rakel kontinuierlich auf das Beschichtungs- 
material aufgetragen. 

[0003] Als Klebstoff werden Schmelzklebstoffe wie 
Polyurethan (PUR), Amorph-Poly-Alpha-Olefin 
(APAO) oder Ethylen-Vinyl-Acetat (EVA) genutzt, die 
in Blockform oder auch als Granulat geliefert werden. 
In Schmelzern werden diese Klebstoffe geschmolzen 
und damit verflussigt. 

[0004] Es sind Tankschmelzer bekannt, oder Kol- 
benschmelzer wie beispielsweise der VSK40 der Fa. 
DelleVedove, die Klebstoffe in einem Kleberschacht 
aufschmelzen und einem Kleberauftragsaggregat, 
wie einer Walze oder einer Duse zufuhren. 

[0005] Solche Vorschmelzer sind separate Aggre- 
gate, bei denen ein Kolben auf den ungeschmolze- 
nen Kleber druckt, und von denen uber eine Pumpe 
und uber Schlauche der Kleber dem Kleberauftrags- 
aggregat zugefuhrt wird. Um ein Erkalten und damit 
ein Verharten des Klebstoffs zu vermeiden, mussen 
die Pumpe, die Schlauche und das Kleberauftrags- 
aggregat standig auf dem Niveau der Verarbeitungs- 
temperatur des Klebers gehalten werden. Dies ist nur 
uber aufwendig geregelte Heizkreise zu erreichen, 
damit eine Zersetzung des Klebers vermieden wird. 

[0006] Aus der WO 00/02667 ist ein Dusenaggregat 
mit eingebauter elektrischer Heizung bekannt. 

[0007] Es ist Aufgabe der Erfindung, ein kompakte- 
res und einfacher aufgebautes Aufschmelz- und Du- 
senauftragsaggregat mit integrierter Pumpe und an- 
zugeben, bei dem mehrere separate Heizungen und 
Heizschlauche eingespart sind, und welches einfa- 
cher in eine Produktionsumgebung zu integrieren ist. 

[0008] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des 
Anspruchs 1 gelost. 

[0009] Vorteilhafte Ausfuhrungsformen der Erfin- 



dung sind in den Unteranspruchen angegeben. 

[0010] Der Schmelzer ist zum Aufschmelzen han- 
delsublicher fester Klebstoffe in Block- oder Granulat- 
form vorgesehen. In den Behalter wird der Klebstoff 
eingebracht und dann der Behalter durch den Deckel 
verschlossen. Dadurch wird die Frischluftzufuhr un- 
terbunden, und der Klebstoff reagiert weniger mit der 
Luft. Der feste Klebstoff liegt in dem Behalter auf ei- 
nem Heizrost auf, der zum Aufschmelzen mit elektri- 
scher Energie versorgt wird, ist Granulat eingebracht, 
wird der Heizrost davon komplett umschlossen. In 
dem Behalter befindet sich eine drehbar gelagerte 
Druckplatte, die auf den festen Klebstoff druckt und 
damit den Schmelzvorgang beschleunigt. Durch das 
schnelle Schmetzen des Klebstoffs unter Druck wird 
der Heizrost gekuhlt, und es kommt zu keinen lokalen 
Uberhitzungen. 

[0011] Der geschmolzene Kleber sammelt sich auf 
dem Boden des Behalters. In diesen Boden ist eine 
Heizung integriert, die den gesammelten Kleber ge- 
regelt auf einer Temperatur oberhalb seines 
Schmelzpunktes halt. Die Regeleinheit sorgt fur kon- 
stante Temperatur. Der geschmolzene Kleber wird 
aus dem Behalter uber eine Pumpe zu dem Dusen- 
auftragsaggregat gefordert. Da der Vorschmelzbe- 
halter, die Kleberpumpe und das Filtergehause des 
Dusenauftragsaggregates direkt miteinander verbun- 
den sind, wirkt die gleiche Heizung auch auf diese 
Komponenten. Zusatzliche geregelte Heizungen fur 
diese Komponenten werden nicht benotigt. 

[0012] Zum schnellen Schmelzen des festen Kleb- 
stoffs wird auf die Drehachse der Druckplatte von au- 
Ben, eine definierte Druckkraft auf den Klebstoff aus- 
geiibt. Dabei wird die Endlage der Druckplatte durch 
einen Sensor, beispielsweise einen Endschalter, er- 
fasst und an die Steuerung und den Bediener gemel- 
det. Die Energiezufuhr fur den Heizrost bleibt nur so- 
lange erhalten, wie die Druckplatte noch nicht ihre 
Endstellung auf dem Heizrost erreicht hat. Die End- 
stellung wird erreicht, wenn der feste Klebstoff voll- 
standig verflussigt ist. Dann wird die Heizenergie des 
Heizrostes abgeschaltet und die Druckplatte in ihre 
Ausgangslage zuruck gedreht. Damit die Druckplatte 
nur ungeschmolzenen Kleber in fester Form auf dem 
Heizrost verdichtet, ist sie mit schlitzformigen Offnun- 
gen versehen, durch die flussiger Kleber flieften 
kann. 

[0013] Nach dem Einbringen weiteren Klebers 
durch den Bediener wird die elektrische Versorgung 
des Heizrostes mit der Drehbewegung der Druckplat- 
te wieder eingeschaltet und der Kleber auf den Heiz- 
rost gedruckt. 

[0014] Die Ausgestaltung der Erfindung ist in den Fi- 
guren beispielhaft beschrieben. 



[0015] Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch einen 
Schmelzer mit einem frischen Klebstoffblock. 

[0016] Fig. 2 zeigt einen Querschnitt durch einen 
Schmelzer mit angeschmolzenem Klebstoffblock. 

[0017] Fig. 3 zeigt einen Querschnitt durch einen 
Schmelzer mit vollstandig aufgeschmolzenem Kle- 
ber. 

[0018] Fig. 4 zeigt einen Querschnitt durch einen 
Schmelzer mit angehobener Druckplatte. 

[0019] In Fig. 1 ist der Querschnitt eines Schmel- 
zers dargestellt. Der Behalter 1 ist mit dem Deckel 3 
verschlossen. In dem Behalter befindet sich der elek- 
trisch betriebene Heizrost 4 auf dem der frische Block 
von festem Klebstoff 7 liegt. Auf den Block 7 druckt 
die Druckplatte 2, die auf der Welle 8 drehbar gela- 
gert ist. Die untere Endstellung der Druckplatte wird 
mittels des Sensors 9 an die Steuerung 6 ubermittelt. 

[0020] In dem Boden des Behalters 1 ist die elektri- 
sche geregelte Heizung 5 integriert. Ober den Aus- 
lass 1 1 gelangt flussiger Kleber zu der Pumpe 1 0, die 
den Kleber zu dem Kleberauftragsaggregat 12 befor- 
dert, das hier als Duse dargestellt ist. Zwischen der 
Duse 12 und der Pumpe 10 befindet sich die Filter- 
einheit 15. Durch die Duse wird der flussige Kleber 
auf das Verarbeitungsmaterial 13, hier etwa eine Fo- 
lie oder Papier, aufgetragen. 

[0021] Die Pumpe 10, der Filter 15 und die Duse 12 
sind in bzw. an einem massiven Block 17 angeordnet, 
der sich auf ganzer Lange unter dem Heizboden 5 er- 
streckt und dort einen engen Warmeleitkontakt hat. 

[0022] Die Welle 8 ist durch die Behalterwandung 
gefuhrt, und von aulien mittels Hebel und Pneumatik- 
zylinder betatigt, so dass Druck auf den Klebstoff im 
Behalter aufbaut werden kann. Da der Behalterbo- 
den und der Warmeleitblock 17 eng warmeleitend 
verbunden sind, kann die elektrische Heizung 5 ent- 
weder im Behalterboden oder in den benachbarten 
Bereich des Warmeleitblocks 17 oder zwischen die- 
sen angeordnet sein. Ebenso kann der Temperatur- 
sensor 18 im Boden oder in Block 17 angeordnet 
sein. Das Temperatursensorsignal ist in die schema- 
tised! dargestellte Steuervorrichtung gefuhrt, von der 
der Heizstrom der Bodenheizung 5 geregelt abgege- 
ben wird. 

[0023] Die Schlitzdiise hat eine separate Tempera- 
turregelung, urn die optimale Auftragstemperatur des 
Klebers direkt vor dem Applizieren auf das Material 
(13) einstellen zu konnen. 

[0024] In Fig. 2 ist der gleiche Schmelzer im Quer- 
schnitt dargestellt, wobei der Block festen Klebstoffes 
7 schon weitestgehend abgeschmolzen ist. Auf dem 



Boden des Behalters 1 hat sich flussiger Klebstoff 14 
gesammelt, der durch den Auslass 11 uber die tiefer- 
liegende Pumpe 10 unmittelbar zur Duse 12 gefor- 
dert und auf das vorbeilaufende Verarbeitungsmate- 
rial 13 aufgetragen wird. Die Heizung 5 halt die Tem- 
peratur des flussigen Klebers 14, des Vorschmelzbe- 
ckens, der Pumpe 10 und des Filtersystems der Duse 
die alle thermisch miteinander eng gekoppelt sind, 
auf einer konstanten Temperatur. Die Druckplatte hat 
sich weiter gedreht. Der Heizrost 4 wird weiter mit En- 
ergie zum Abschmelzen versorgt. 

[0025] In Fig. 3 ist der gleiche Schmelzer im Quer- 
schnitt dargestellt, wobei der Kleber 14 vollstandig 
verflussigt ist. Hat die Druckplatte 2 die Stellung un- 
ten erreicht, wird die Heizenergiezufuhr fur den Heiz- 
rost 4 abgeschaltet. Die Druckplatte 2 kann aufgrund 
ihrer schlitzformigen Offnungen (16) leicht durch den 
flussigen Kleber 14 zuruckgedreht werden, damit 
weiterer Klebstoff eingebracht und aufgeschmolzen 
werden kann. 

[0026] In Fig. 4 ist der Schmelzer so dargestellt, 
dass der Kleber 14 vollstandig verflussigt ist und die 
Druckplatte 2 wieder in ihre Anfangsstellung zuruck- 
gedreht ist. Die elektrische Versorgung Heizrostes 4 
bleibt abgeschaltet. Der Behalter 1 kann nun mit neu- 
em festem Klebstoff beladen werden. 



Bezugszeichenliste 



1 


Behalter fur Klebstoff 


2 


Druckplatte 


3 


Deckel v. 1 


4 


Heizrost 


5 


Bodenheizung 


6 


Steuervorrichtung 


7 


Klebstoff fest 


8 


Welle 


9 


Sensor fur Endstellung von 2 


10 


Pumpe 


11 


Kleberauslass in Behalterboden 


12 


Klebera uftragsvorrichtung 


13 


Verarbeitungsmaterial 


14 


Klebstoff flussig 


15 


Filter 


16 


Schlitze in 2 


17 


Warmeleitblock 


18 


Temperatursensor 



Schutzanspriiche 



1. Klebstoffschmelzer mit einem Aufschmetz- 
und Dusenauftragsaggregat (10, 12, 15) zum Auf- 
schmelzen und anschlielienden Auftragen von gra- 
nuliertem oder blockformigem Klebstoff (7), wobei 
der Schmelzer aus einem Behalter (1) mit einem 
dichtenden Deckel (3) einem elektrischen beheizten 
Heizrost (4) und einer Druckplatte (2) sowie eine 
elektrisch temperaturgeregelte Bodenheizung (5) be- 



steht und dem Schmelzer eine Pumpe (10) fur ge- 
schmolzenen Kleber, ein Filter (15) und ein Dusen- 
stock (12) mit einer Breitschlitzduse nachgeordnet 
ist, dadurch gekennzeichnet, dafi die Pumpe (10) 
mit dem unmittelbar ausgangsseitig angeschlosse- 
nen Filter (15) und dem unmittelbar daran ange- 
schlossenen Dusenstock (12) kompakt in einem 
Warmeleitblock (17) angeordnet sind, in den pum- 
penanschlussseitig ein Bodenauslass (11) des Be- 
halters (1) mundet und der auf seiner ganzen Lange 
groflflachig mit dem thermostatisch beheizten Boden 
des Behalters (1) verbunden ist. 

2. Klebstoffschmelzer nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass der feste Klebstoff auf dem 
Heizrost (4) aufliegt oder der Heizrost (4) im Granulat 
eingebettet ist. 

3. Klebstoffschmelzer nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Druckplatte (2) mit einer 
Welle im Behalters (1) drehbar gelagert ist und auf 
den festen Klebstoff (7) druckt. 

4. Klebstoffschmelzer nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Druckplatte (2) mit schlitz- 
formigen Offnungen (16) ausgefuhrt ist. 

5. Klebstoffschmelzer nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Druckplatte (2) uber ihre 
Welle von aulien durch einen Pneumatikzylinder 
oder einen Motor schwenkbewegt wird. 

6. Klebstoffschmelzer nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass mindestens eine untere End- 
stellung der Druckplatte (2) uber einen Sensor (9) er- 
fasst und an eine Steuerung (6) gemeldet wird. 

7. Klebstoffschmelzer nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die elektrische Versorgung 
des Heizrostes (4) abhangig von der Stellung der 
Druckplatte (2) durch die Steuerung (6) ein- oder aus- 
geschaltet wird. 

8. Klebstoffschmelzer nach einem der vorstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Temperatur des geschmolzenen Klebers mittels der 
bodenseitigen Heizung (5) des Behalters (1) und der 
Dusenheizung geregeit ist. 

9. Klebstoffschmelzer nach einem der vorstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Kleber aus dem Behalter bodenseitig uber die Pumpe 
(10) zu der raumlich mit ihr integrierten Kleberauf- 
tragsdGse (12) gefordert wird. 

10. Klebstoffschmelzer nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Pumpe (10) und das 
Filterelement (15) raumlich miteinander integriert 
sind. 

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen 
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